
品質管理装置

構 造
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性 能

概 要



ソケット [ 型式；MJ-S ] JWWA  G－90 
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異径ソケット [ 型式；MJ-RS ] JWWA  G－90 

チーズ [型式；MJ-T ] JWWA  G－90
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異径チーズ [型式；MJ-RT ] JWWA  G－90
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エルボ [型式；MJ-L ] JWWA  G－90
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めすアダプター [型式；MJ-AS ] JWWA  G－90
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おすアダプター [型式；MJ-ASO ] JWWA  G－90

継手用キャップ [型式；MJ-C ] JWWA  G－90
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樹脂絶縁コアー

継手本体(SCS14) 

青銅(CAC406)製ナット

絶縁型分止水用ソケット [ 型式；MJ-DIB ] ※平パッキン付属 JWWA  G－90

＊絶縁＝異種金属接触腐食防止の意を指す。

絶縁ナット式 90°エルボ [ 型式；MJ-LIB ] ※平パッキン付属 JWWA  G－90
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樹脂絶縁コアー

継手本体(SCS14) 

青銅(CAC406)製ナット



継手一体型止水栓 [ 型式；MJ-BSS ] JWWA  E－86
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継手一体型止水栓 [ 型式；MJ-BSR ] JWWA  E－86
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継手一体型止水栓（絶縁型） [ 型式；MJ-BIG ] JWWA  E－86

＊絶縁＝異種金属接触腐食防止の意を指す。



ナットストッパー

・管端のバリは確実に取り除いてください。

・継手に管を接合する際、配管の芯ズレは直してください。

・継手内部の管ストッパーにあたるまで、管を挿入してくだください。

・ナットと本体のネジのはめ合いは、確実に行ってください。

ネジが 1，2 山程度しか入らない場合には、必ずはめ合いをやり直してください。ネジ噛みの原因となります。

・ナットは必ず手締めをしてから、本締めを行ってください。

・ナットの端面がナットストッパーにあたるまで、本締めを行ってください。

・継手部品の装着順序、方向を間違えないでください。

注意事項

適用管種

水道用ステンレス鋼管(JWWA G115)
水道用波状ステンレス鋼管(JWWA G119) 

ステンレス鋼管・波状ステンレス鋼管との接合

継手のナットを適量ゆるめ、

内部部品を少し遊ばせます。

管を継手内部の管ストッパー

にあたるまで挿入し、ナット

を十分に手締めをします。

ナットの端面がナットストッ

パーにあたるまで、パイプレ

ンチ等で本締めをします。

ナットストッパー

管ストッパー

＊参考管差込み寸法；13Su，20Su，25Su … 40 ㎜ ・ 30Su，40Su，50Su … 55 ㎜

ＭＪ型継手によるステンレス配管の例外

既設ステンレス給水配管の緊急修理・分岐等の工事の場合、管ストッパーのない［ＢＭＪ型伸縮

可とう式継手］を使用してください。

緊急修理の場合の例；

BMJ 型ソケット

(BMJ－S) 
＊管差込み寸法 61mm 

（20Su～50Su 共通）

既設配管分岐の場合の例；

BMJ 型異径チーズ

(BMJ－RT) 
＊管差込み寸法 61mm 

（20Su～50Su 共通）


